
DIMENSIONI IN (mm)

SPECIFICHE GENERALI DI SALDATURA:

- Giunti a T: saldat. ad angolo, dove non indicato a>0.7sp. min.

- Giunti testa a testa: saldatura a piena penetrazione

Eseguire saldature con cordoni multipass

La saldatatura a tratti è permessa solamente dove

espressamente indicato

RAGGI SENZA INDICAZIONI R= SMUSSI SENZA INDIC. =

PESO

PIASTRA 500x430

1x45°1

CILINDRO IDRAULICO

A.140 S.80 C.2510

654,3 kg
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IMPIANTI ELETTROMECCANICI

APPARECCHIATURE ELETTROMECCANICHE MANUFATTO B 

CARPENTERIA E PARTICOLARI - Tav.5
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